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(54) Title: CABINET 

(54) Bezekhnong: SCHRANK 

(57) Abstract 

Toe invention concerns a cabinet designed to hold 
electrical and electronic equipment and sub-assemblies, the 
cabinet being made up of casing elements attached to a 
framework of vertical, horizontal and transverse sectional 
bars connected to each other by corner connectors. In 
older to provide a particularly stable, secure cabinet which 
can, in addition, be manu&ctuxed and assembled extremely 
efficiently, each corner connector has guide elements and 
throughboxes extending along the axes of a cartesian 
coordinate system, permitting sectional bars to be fitted on 
to each end and fixed simply and securely in place. Each 
corner connector also has a region designed to permit a 
base to be fitted and secured in place. The base elements 
are preferably made of one piece of flat metal material. 



(57) 



Die Erfindung beuiffl einen Schrank zur Aufhahme 
elektrischer und eleknxmischer Gerafe mxl Baiu^uppen nut 
Verkleidungsteilen, welche an einem Rahmengestell aus 
Obereckverbinder vcrbundenen Vexoxal-, Horizontal- und 
Querprofilleisten bestehf. Um einen besooders stabikn 
und skneren Schrank zu schaffen, wekfaer daruber hin* 
aus se i m x iciill ich effiztente Ferttgung und Mon- 
tage enndghcht, ist jeder Eckverbinder zur sdrnsettigen 
Aufhahme und zur ernfachtn, sichexen Befestigung einer 
Prorilleiste mit in PgfrmW-rw-mtinfttynrtrKtnng ansgebildeten 




Fftirungsdementen und Durchgangsbohrungen versehen. Weherhin weistjc^ Eckverbinder einen Auinahmebereich zur Betestigmig eines 
Sockels auf . Die Sockeleckteile sind bevorzugt aus einem einstuckigen metallischen Flachrnaceml hergestellL 
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Schrank 

Die Erfindung betrifft einen Schrank zur Aufnahme elektri- 
scher und elektronischer Gerate und Baugruppen gemafl dem 
Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Derartige Schranke, die als 19-Zoll-Schranke, Schalt- und 
Gerateschranke bekannt sind, ermfiglichen vielfSltige Ein- 
und Anbaukonzeptionen und Gestaltungsvarianten und sind zuxn 
Aufbau von Schrank- und Gehausesystemen geeignet. 

Die bekannten Gerateschranke Oder auch Schrankgehause wei- 
sen grundsatzllch ein Rahmengestell aus Vertikal-, Horizon- 
tal- und Querprofilleisten auf , deren Querschnittsprofil in 
der Regel identisch ist. Die Profilleisten sind tlber Eck- 
verbinder miteinander verbunden. In Abhangigkeit vom Ein- 
satzort und Verwendungs zweck werden die Rahmengestelle mit 
einer ober- und bodenseitigen Abdeckung und mit Seiten- 
wanden verkleidet sowie mit einer Riickwand Oder mit einer 
ruckseitigen Tiir und mit einero frontseitigen Rahmen Oder 
einer Tiir versehen. 

Diese bekannten Schranke oder Schrankgehause entsprechen im 
Hinblick auf eine sichere und stabile Konstruktion nicht in 
jedem Fall den jeweiligen Anforderungen. AuBerdem wirkt 
sich der erforderliche Herstellungs- und Montageaufwand 
nachteilig auf die Kosten aus, 

Der Erfindung liegt die A u f g a b e zugrunde, eine 
besonders stabile und sichere Schrankkonstruktion zu schaf- 
fen, die gleichzeitig eine auBerordentlich effiziente Fer- 
tigung und Montage ermoglicht*. 
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Erf indungsgem££ wird die Aufgabe durch die kennzeichnenden 
Merkmale des Anspruchs 1 gel&st. Vorteilhafte und zweck- 
m&Bige Ausgestaltungen sind in den Unteranspriichen und in 
der Figurenbeschreibung enthalten. 

In einer fertigungs- und montagegtinstigen Ausbildung der 
Profilleisten und der Eckverbinder, welche mit Fiihrungs- 
element en zum Auf stecken und mit Durchgangsbohrungen zum 
Befestigen der Profilleisten mit Hilfe von Befestigungs- 
elementen versehen sind, wird eine form- und kraftschlus- 
sige Verbindung der Profilleisten an deren Stirnseiten er- 
m6glicht« 

Die Fiihrungselemente sipd insbesondere blockartig, bei- 
spielsweise quaderfttrmig, an AnschluBf ISchen der Eckver- 
binder ausgebildet und erm5glichen im Zusammenwirken mit 
einem ersten, komplement&r ausgebildeten Hohlraum der Pro- 
filleisten, insbesondere mit einer stimseitigen Offnung 
einer T-Nut, ein schnelles Auf stecken der Profilleisten mit 
Vorposi tioniemng . Die Befestigung der aufgesteckten Pro- 
filleisten wird anschlieSend mit in den Durchgangsbohrungen 
der Eckverbinder geffihrten Befestigungselementen vorgenom- 
men, welche jeweils in einen zweiten Hohlraum der Profil- 
leisten eingefiihrt und gesichert werden. 

Vorteilhaft ist die Verwendung von hohlen Eckverbindern , 
die als DruckguBteile kostengtinstig zu fertigen sind. Eine 
besonders stabile Verbindung zwischen den Eckverbindern und 
Profilleisten wird mit Hilfe von Verbindungsschrauben er- 
reicht, die mit einem glatten Schaft nahezu formschlflssig 
in gewindefreien Durchgangsbohrungen der Eckverbinder 
gefUhrt sind und mit einem selbstschneidenden Gewinde in 
einen inbesondere zentral angeor dneten , kreisffcrmigen Kanal 
der Profilleisten eingeschraubt werden. 
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Vorteilhafterweise wird beim Eindrehen einer Verbindungs- 
schraube in den mlt einer glatten Wandung versehenen Kanal 
eine prazise Ausrichtung der Profilleisten erreicht. 

FOr die Montage der Verkleidungsteile und fiir eine ungehin- 
derte Offnungsbewegung einer Ttir ist eine versenkte Aufnah- 
me der Verbindungselemente zweckmSBig. Zur leichten Handha- 
bung sind die Befestigungselemente, beispielsweise Senk- 
kopfschrauben, von AuBenflSchen der Eckverbinder aus zu- 
ganglich. Die AuBenfiachen verlaufen in einer bevorzugten 
Eckverbinderausbildung parallel zu Anschluflf ISchen, welche 
die stirnseitigen Enden der Profilleisten aufnehmen. 

Die AnschluBflachen, an denen die Fiihrungselemente insbe- 
sondere tiberstehend angeordnet sind, werden im Bereich der 
Austrittsttf fnungen der Durchgangsbohmngen mit Ansenkungen 
versehen. In diesen Ansenkungen kann der Materialaufwurf , 
der beim Eindrehen der Verbindungsschrauben in die zentra- 
len Kanaie der Profilleisten entsteht, aufgenommen werden. 

Ftir eine stabile Schrank- Oder GehSusekonstruktion ist es 
vorteilhaft, wenn wenigstens die horizontalen An- 
schluBflachen, deckungsgleich zu den angrenzenden vertika- 
len Profilleisten ausgebildet sind. Ein Dichtungssteg, der 
als VerlSngerung der Innenseite eines nahezu rechteckigen 
Hohlprofils ausgebildet und jewel Is vom Schrankinnenraum 
weggerichtet ist, kann beispielsweise auf einem keilfOrmig 
ausgebildeten Bereich des Eckverbinders aufliegen bzw. an 
diesen angrenzen. 

Zur Halterung von bodenseitigen und deckenseitigen Abdek- 
kungen, beispielsweise einer Boden- und Deckplatte oder ei- 
nes Boden- und Deckbleches f sind an den Eckverbindern Auf- 
nahmebereiche ausgebildet, die in einer zweckmafligen Va- 
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riante in vertikaler Richtung nach auflen und in horizonta- 
ler Richtung nach innen, bezogen auf den Schrank bzw. auf 
das Rahmengestell , Uberstehen. Die Aufnahmebereiche weisen 
wenigstens eine Gewindebohrung auf, um eine Schraubbefesti- 
gung einer Deckplatte bzw. einer Bodenplatte Oder um die 
Aufnahme von TellerfiiBen, NivellierfUflen oder eines Sockels 
zu ermttglichen* 

In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erf indung ist der 
Schrank auf einen Sockel abgesttttzt, der zur Aufnehme der 
Krafte, insbesondere der VertikalkrSfte, im Bereich der 
Eckverbinder Sockeleckteile aufweist. In einer kosten- 
giinstigen Fertigung sind die Sockeleckteile aus einem 
insbesondere einstilckigen, metallischen Flachmaterial, bei- 
spielsweise aus Stahlblech oder Aluminiumblech, herge- 
stellt. Durch einen entsprechenden Zuschnitt und Abwinklun- 
gen werden zwei, in einem Winkel von 90 Grad angeordnete 
Schenkel gebildet, die eine obere, beispielsweise ver- 
schweiBte Eckenaufnahme zur Aufnahme der Eckverbinder auf- 
weisten. Die Eckenaufnahme ist auf beidseitig und doppella- 
gig ausgebildeten, vertikalen Stlitzstegen abgesttttzt, so 
daB fiber die aufliegenden, insbesondere festgeschraubten 
Eckverbinder eine auBerordentlich hohe Stabilitat erreicht 
wird. 

Der Querschnitt der Sockeleckteile bzw. deren Schenkel ist 
nahezu S-fttrmig und durch ein oberes, nach aufien offenes 
U-Profilteil und ein unteres, ins Schrankinnere gerichtetes 
U-Profilteil gebildet. 

Zwischen den Sockeleckteilen sind als Verblendungen Sockel - 
elemente angeordnet, die liber Verbindungsf lansche an den 
Sockeleckteilen IGsbar zu befestigen sind. Die insbesondere 
aus Aluminium-StrangpreBprof ilen abgelangten Prof illeisten 
des Rahmengestells, die T-Nuten, insbesondere zur Befesti- 
gung von Modulschienen fiir Schr ankeinbauten , Gerate und 
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Baugruppen, aber auch fiir TUrscharniere, aufweisen, er- 
m&glichen aufierdem eine besondere einf ache Montage und 
Sicherung der Seitenwande und gegebenenfalls der Rtickwand. 

Die Seitenwande, die zweckmafligerweise mit abgewinkelten 
Randleisten versehen sind, werden jeweils in die oberen 
Profilleisten eingeh&ngt und umgreifen die vertikalen und 
die bodenseitigen horizontalen Profilleisten. Aus Sicher- 
heitsgrttnden und unter dem Aspekt einer Produkthaftung sind 
in den Randbereichen der Seitenwande Schnellverschlusse und 
im Bereich der unteren Kante ein Vorreiber, beispielsweise 
mit SchlieBzylinder, vorgesehen, so daB die SeitenwSnde 
und/oder die Riickwand von nicht befugten Personen nicht 
anzuheben und auszuhangen sind. 

Vorteilhaft ist die Montage einer zus&tzlichen, insbesonde- 
re horizontalen Multifunktionsschiene zwischen den Profil- 
leisten, insbesondere im mittleren Bereich der Seitenw&nde . 
Dadurch werden neue, zusStzliche Einbauvarianten ermttg- 
licht. Aufierdem wird eine verbesserte Absttitzung der Ein- 
bauten und des gesamten Schrankgestelles erreicht. 

Die Erf indung wird nachstehend anhand einer Zeichnung 
welter beschrieben; in dieser zeigen: 

Fig. 1 in einer Explosionszeichnung einen erf indungs- 
gem&Ben Schrank; 

Fig. 2 in einer Explosionszeichnung einen Auschnitt des 
Rahmengestells im Bereich eines Eckver binders; 

Fig. 3 eine perspektivische ausschnittsweise Darstel- 
lung eines Sockels; 

Fig. 4 einen vertikalen Schnitt eines Sockeleckteils 
ISngs der Linie IV- IV in Figur 5 und 
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Fig. 5 eine Draufsicht auf ein Doppeleckteil gem&S 
Pfeil V in Figur 4. 

In Figur 1 ist in einer Explosionszeichnung ein Schrank fQr 
Baugruppen und Gerate dargestellt, der ein Rahmengestell 3 
mit vier Vertikalprof illeisten 2, oberen und unteren Hori- 
zontalprofilleisten 4 und Querprofilleisten 6 sowie als 
Verkleidungsteile eine Bodenplatte 8, eine Deckplatte 9, 
zwei SeitenwMnde 15, eine Riickwand 13 und eine Txir 10 auf- 
weist. Als Verkleidungsteile werden beispielsweise lackier- 
te Stahlbleche verwendet, an denen rundumlaufende Randlei- 
sten 17 abgewinkelt sind. Im Zusammenwirken mit den Prof il- 
leisten 2, 4, 6 und Eckverbindern 20, an denen die Prof il- 
leisten 2, 4, 6 in Raumkoordinatenrichtung befestigt sind, 
kann eine Abdichtung gegen Staub, Wasser und FremdkOrper 
und bei unlackierten Randleisten 17 und mittels Kontakt- 
streifen ein HF-Abschirmung der nahe aneinandergrenzenden 
Verkleidungsteile erreicht werden* Die Seitenwdnde 15 und 
gegebenenfalls auch die Riickwand 17 ktinnen mit Schnell- 
verschliissen 43 und, beispielsweise in einem bodenseitigen 
Bereich, mit einem Vorreiber 44 mit SchlieBzylinder ausge- 
stattet sein, um ein unberechtigtes Aush&ngen zu verhin- 
dern. Die frontseitige Tttr 10, die aus Acrylglas bestehen 
kann, weist Tttrscharnierteile 11 auf, die ISsbar mit 
schrankseitigen, an einer Vertikalprofilleiste 2 befestig- 
ten Tiirscharnierteilen (nicht dargestellt) zu verbinden 
sind. Die Tiir ist auflerdem mit einer SchlieBvorrichtung 
versehen, von der ein Turschild 12 mit Griff dargestellt 
ist. 

Im Bereich der SeitenwSnde 15 k5nnen Multifunktionsschienen 
46 zwischen horizontalen Profilleisten 4 und/oder vertika- 
len Profilleisten 2 angebracht sein. 
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Die Profilleisten 2, 4, 6 sind iiber Eckverbinder 20 mitein- 
ander zu dem Rahmengestell 3 verbunden. Die Eckverbinder 20 
sind mit iiberstehenden Aufnahmebereichen 40 versehen, an 
denen die Deckplatte 9 und die Bodenplatte 8, beispiels- 
weise tiber Schraubverbindungen , zu befestigen sind. Mit der . 
Bodenplatte 8 kttnnen TellerfttBe 18 oder ein Sockel 30 an 
den bodenseitigen Eckverbindern 20 fixiert werden. 

Figur 2 zeigt die Ausbildung eines Eckverbinders 20 in ei- 
ner vergrBBerten Darstellung, Der aus einem hohlen Alumini- 
um-DruckguBteil bestehende Eckverbinder 20 1st in Raumko- 
ordinatenrichtung mit drei AnschluBfiachen 21 und blockar- 
tigen, quaderfttrmigen FUhrungselementen 24 und mit Durch- 
gangsbohrungen 26 zur Aufnahme von Befestigungselementen 22 
versehen. Als Befestigungselemente 22 werden in diesem 
AusfUhrungsbeispiel Verbindungsschrauben 28 mit einem glat- 
ten, in den Durchgangsbohrungen 26 anliegenden Schaft 27 
und mit einem selbstschneidenden Gewinde 29 am vorderen 
Schaft verwendet, die in einen stirnseitigen, zweiten Hohl- 
raum 7 , insbesondere in einen zentralen kreisf drmigen Kanal 
16, der Profilleisten 2, 4, 6 unter Ausrichtung der Profil- 
leisten einzuschrauben sind. Die Durchgangsbohrungen 26 
sind an ihren Austrittsdffnungen mit Ansenkungen 25 verse- 
hen, in denen die beim Einschrauben anfallenden Sp&ne oder 
ein Materialaufwurf aufgenommen werden kttnnen. 

Beim stirnseitigen Auf stecken der Aluminium-SpritzguBpro- 
filleisten 2, 4/6 gelangen die Iiberstehenden Ftthrungsele- 
mente 24 in Eingriff mit stirnseitigen Offnungen von T-Nu- 
ten 14, die komplement&r zu den FUhrungselementen 24 einen 
rechteckigen Querschnitt aufweisen. Aus Figur 2 wird deut- 
lich, daB die horizontalen Aufnahmefiachen 19 des Eckver- 
binders 20 deckungsgleich zum Querschnitt der Profilleisten 
2, 4, 6 ausgebildet sind und daB keilfbrmige Bereiche 32 
die Dichtungsstege 41 der vertikalen Profilleisten 2 auf- 
nehmen. 
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Die Befestigungseleroente 22 werdeh von Au£enfl£chen 23 her 
in die Durchgangsbohrungen 26 eingefiihrt. Die Aufnahmebe- 
reiche 40, welche jeweils an den zu den horizontalen Pro- 
f illeisten 4 gerichteten AufnahmeflSchen 21 ausgebildet 
sind, sind bei dieser Darstellung nicht sichtbar (vgl. dazu 
Figur 1). 

Aus den Figuren 3, 4 und 5 geht die Ausbildung eines Sok- 
kels 30 hervor. In Figur 3 ist der Sockel 30 mit Sockeleck- 
teilen 33 und zwischen den Sockeleckteilen 33 zu befesti- 
genden Sockelelementen 31 dargestellt. Die Sockelelemente 
31 sind U-Profile, die mit ihren stirnseitigen Ausnehmungen 
auf Verbindungsflansche 37 der Sockeleckteile 33 aufschieb- 
bar und fixierbar sind. 

Die Sockeleckteile 33 sind als stabile StUtzelemente ausge- 
bildet und in einer fertigungstechnisch vorteilhaften Weise 
aus einem Zuschnitt eines Stahlbleches gefalzt. Die Sockel- 
eckteile 33 sind, wie insbesondere aus Figur 1 hervor geht, 
unterhalb der Eckverbinder 20, insbesondere zur Aufnahme 
der vertikalen Krafte angeordnet. Zur Lastaufnahme sind die 
aus zwei rechtwinklig zueinander abgebogenen Schenkeln 34 
bestehenden Sockeleckteile 33 im Querschnitt S-f6rmig aus- 
gebildet (Fig. 4). An ein oberes, nach auflen offenes U-Pro- 
filteil 35 mit Durchftthrungstif fnung 42 zum Verbinden der 
Sockeleckteile 33 und der Eckverbinder 20 schlieBt slch ein 
unteres U-Profilteil 39 an. Am oberen Profilteil 35 ist ei- 
ne Eckenaufnahme 45 bei spiel sweise durch VerschweiBen der 
Render einer Ausnehmung gebildet, die nach dem Abbiegen des 
einsttlckigen Flachmaterials aneinanderliegen. Auf der Ek- 
kenaufnahme 45 sind die Eckverbinder 20 mit aufliegenden 
vertikalen Prof illeisten 2 abgesttitzt. Eine besonders hohe 
Stabilitat wird durch doppellagige vertikale Stiitzstege 36 
erreicht, die an den Schenkelenden und tiber die gesamte 
Tiefe des oberen Profilteils 35 durch eine Doppelf alzung 
gebildet sind. 
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Patentansprtiche 

1. Schrank zur Aufnahme von elektrischen und elektroni- 
schen GerSten und Baugruppen, mit Vertikal(2)-, Hori- 
zontal^)- und Querprof illeisten (6), die einen glei- 
chen Querschnitt aufweisen und iiber Eckverbinder (20) 
zu einem Rahmengestell (3) verbunden sind, welches xalt 
Verkleidungsteilen, insbesondere Boden- (8) und Deck- 
platte (9), Ttir (10), Rtickwand (13) und SeitenwSnden 
(15), ausstattbar 1st, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB jeder Eckverbinder (20) in Raumkoordinatenrichtung 
Ftihrungselemente (24) und Durchgangsbohrungen (26) 
aufweist, 

daB jedes Ftihrungselement (24) zum stirnseitigen Auf- 
stecken einer Profilleiste (2,4,6) komplementar zu ei- 
nem ersten Hohlraum (5) der Prof illeisten (2,4,6) aus- 
gebildet 1st und 

daB in den Durchgangsbohrungen (26) geftihrte Befesti- 
gungselemente (22) vorgesehen sind, die in einem 
zweiten Hohlraum (7) der Prof illeisten (2,4,6) fixier- 
bar sind. 

2. Schrank nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB die Eckverbinder (20) als hohle DruckguBteile und 
die Ftihrungselemente (24) blockartig ausgebildet sind 
und daB die Prof illeisten (2,4,6) mit einer stimsei- 
tigen Gffnung einer T-Nut (14) auf die Ftihrungselemen- 
te (24) aufsteckbar sind. 
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Schrank nach Anspruch 1 Oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB die Fuhrungselemente (24) im Bereich von AnschluB- 
flSchen (21) angeordnet sind und daB als Befesti- 
gungselemente (22) Verbindungsschrauben (28) vorgese- 
hen sind, die mit einem glatten Schaft (27) in den 
Durchgangsbohrungen (26) gefiihrt und mit einem selbst- 
schneidenden Gewinde (29) in einen zentralen, kreisfGr- 
migen Kanal (16) als zweitem Hohlraum (16) der Profil- 
leisten (2,4,6) einschraubbar sind. 

Schrank nach einem. der vorhergehenden Anspriiche , 
dadurch gekennzeichnet, 
daB die Durchgangsbohrungen (26) in Aufienf lachen (23) 
der Eckverbinder (20) zur versenkten Aufnahme der Ver- 
bindungsschrauben (28) ausgebildet sind und daB die 
Austrittsttf fnungen der Druchgangsbohrungen (26) mit 
Ansenkungen (25) versehen sind. 

Schrank nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB wenigstens die horizontalen AnschluBf l&chen (19) 
der Eckverbinder (20) deckungsgleich zum Querschnitt 
der Hohlprofilleisten (2,4,6) ausgebildet sind. 

Schrank nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB die Eckverbinder (20) einen Aufnahmebereich (40) 
zur Halterung der Bodenplatte (8) bzw. der Deckplatte 
(9) und zur Befestigung von StandfiiBen (42) und der- 
gleichen Oder eines Sockels (30) aufweisen. 
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7. Schrank nach Anspruch 6, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB der Sockel (30) im Bereich der Eckverbinder (20) 
Sockeleckteile (33) zur Aufnahme von insbesondere Ver- 
tikalkrSften aufweist. 

8. Schrank nach Anspruch 7, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Sockeleckteile (33) aus einem Flachmaterial 

hergestellt sind. 

9. Schrank nach Anspruch 7 Oder 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Sockeleckteile (33) aus einem einstUckigen 
metallischen Flachmaterial hergestellt sind. 

10. Schrank nach einem der Ansprttche 7 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Sockeleckteile (33) zwei rechtwinklig abgebo- 
gene Schenkel (34) mit doppellagigen, vertikalen 
Sttttzstegen (36) aufweisen, auf denen ein oberes Pro- 
filteil (35) des Sockeleckteils (33) abgesttttzt 1st. 

11. Schrank nach einem der Ansprttche 7 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi das obere Prof il tell (35) ein nach aufien offenes 
U-Prof 11 mit einer durch eine Ausnehmung in dem Flach- 
material gebildeten Eckenaufnahme (45) 1st, welches 
mit einem unteren U-Profilteil (39) einen nahezu 
S-fOrmigen Querschnitt des Sockeleckteils (33) bildet. 



WO 94/19850 



PCT/EP94/00496 



- 12 - 



12. Schrank nach einem der vorhergehenden Anspriiche 

6 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB an 
den Schenkeln (34) der Sockeleckteile (33) Verbin- 
dungsflansche (37) zum Einftihren in die Sockeleckteile 
(33) verbindende Sockelelemente (31) ausgebildet sind. 

13 . Schrank nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die SeitenwSnde (15) und/oder die RQckwand (13) 
abgewinkelte Randleisten (17) aufweisen, die eine 
Ausnehmung, insbesondere eine T-Nut, der oberen und 
unteren horizontalen Prof illeisten (4) bzw. querver- 
laufenden Prof illeisten (6) hintergreifen, und daB ei- 
ne Abdichtung iiber einen Profilsteg (41) an der Innen- 
seite der Prof illeisten (2,4,6) erfolgt. 

14. Schrank nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB wenigstens die Seitenw&ide (15) mit seitlichen 
Schnellverschltissen (43) und bodenseitigen Vorrei- 
bern, die insbesondere mit SchlieBzylindern (44) 
versehen sind, aufweisen. 

15. Schrank nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Prof illeisten (2,4,6) aus abgeiangten 
Strangprefiprofilen bestehen und daB an den vertikalen 
Prof illeisten (2) und/oder an den horizontalen Prof il- 
leisten (6) Multifunktionsschienen (46), insbesondere 
im mittleren Bereich der SeitenwSnde (15), fixierbar 
sind. 
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